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Unternehmenszentrale Wipotec

/ Alle Kompetenzen
Das ist Wipotec.

Wipotec ist ein Vertriebs- und Serviceunternehmen
fur dynamische, hochprazise Wage- und Inspektions-
I6sungen. Alle Maschinenlésungen werden am Stamm-
sitz in Kaiserslautern entwickelt und gefertigt, und wir
setzen seit Uber 30 Jahren auf globale Standards in den
Produktionslinien fiihrender Hersteller. Weltweit schat-
zen Kunden der Pharma-, Food-, Chemie- und der Mail-
und Logistikbranche die Vorteile der Wipotec Losungen.

unter einem Dach:

Herausragende Lésungen fiir Ilhre Applikation
Wipotec steht flr anspruchsvollste Hightech-Losungen
mit hochstem Bedienkomfort. Das Produktportfolio bie-
tet Uberzeugende Losungen fur nahezu alle Kunden-
applikationen. Wo es dariiber hinaus gilt, besondere
Wiinsche und Gegebenheiten zu berlicksichtigen, Uber-
zeugen wir mit Sondermaschinen.

Hohe Fertigungstiefe und kurze Wege

Wipotec profitiert von der Entwicklung aller bendtig-
ten Techniken sowie der Fertigung aller Kernkom-
ponenten im eigenen Haus. Daraus resultiert eine
aufkergewohnliche Fertigungstiefe, die uns von an-
deren Anbietern unterscheidet. Das macht uns von
Lieferanten weitestgehend unabhangig und bildet die
Grundlage unserer Liefertreue.

Bei Wipotec ist die gesamte Wertschopfungskette
von der Grundlagenforschung uber Projektierung,
Konstruktion und Produktion bis zu Vertrieb und
Service unter einem Dach vereint. Diese Philosophie
der kurzen Wege ist ein Garant fur hochste Flexibilitat
in der Realisierung jeder individuellen Produktkonfi-
guration. Egal, wie ungewdhnlich lhre Applikation
ausfallt: Wir zeigen Ihnen Losungswege auf, die Sie
Uberzeugen.

Das macht den Unterschied!

Ein
Unternehmen
muss zum
Wohlergehen
und Fortschritt
der Gesellschaft
beitragen — nicht
nur kurzfristig,
sondern nachhaltig.

Theo Diippre
Grunder und CEO der Wipotec Gruppe



/ Global anerkannt, unabhangig,
flexibel und innovativ:
Auch das ist Wipotec.

Mehr als 3000 Track & Trace Projekte weltweit
Vertrauen Sie Wipotec, einem professionellen Bran-
chenkenner mit mehr als 3000 erfolgreich abge-
schlossenen Track & Trace Projekten weltweit.
Unsere Experten finden auch fiir Sie die passgenaue
Applikation. Wir stehen flir globales Serialisieren
und Aggregieren auf hochstem Niveau.

= Seit mehr als 30 Jahren weltweit anerkannter
Partner der Industrie

= Weltweite Préasenz dank einer Vielzahl von
Niederlassungen und Partnerunternehmen

= Grundergefiihrtes Unternehmen

= Unternehmen mit hoher Innovationskraft durch
groken R&D-Bereich mit Grundlagenforschung

= Blindelung aller Kompetenzen unter einem Dach

= Eigene Fertigung aller Schliisselkomponenten

= GrofRes Produktportfolio fiir nahezu jede Applikation

= Breite Expertise in der Umsetzung kunden-
spezifischer Losungen

= Einsatz hochpraziser Wipotec Wéagesysteme fir
maximale Produktqualitat

= Partner von GS1und Mitglied der Open SCS
Working Group

= Herausragende Serviceleistungen

Besuchen Sie uns!

Sie haben Interesse an den Hightech-
Lésungen von Wipotec und mochten
unser hochmodernes Werk kennen-
lernen? Dann vereinbaren Sie mit uns
einen Besuchstermin. Unsere expo-
nierte Stellung am Markt ist kein Zufall,
sondern die logische Konsequenz
unserer kreativen und kompetenten
Schaffenskraft, die wir taglich zum
Wohl unserer Kunden aufbringen.
Uberzeugen Sie sich persénlich davon!

Termin vereinbaren:
[ trackandtrace@wipotec.com

Produktsicherheit:
Quality System von

TQS Fast Track — vollautomatisierte Serialisierungs-
und Aggregationslésungen innerhalb von 6 Wochen*
Die Wipotec Traceable Quality System (TQS) Serie be-
steht aus modularen Hochleistungsmaschinen. TQS
Maschinen verkiirzen die Einflihrungsphase bei vollau-
tomatischen Verpackungslinien mit integrierter pharma-
zeutischer Produktserialisierung und Aggregation. Um
beispielsweise flir die bereits eingeflihrten EU FMD,
US DSCSA oder auch andere globale Serialisierungs-
anforderungen geristet zu sein, sind Hersteller von Me-
dizinprodukten mit den bereits vorkonfigurierten TQS
Fast Track Maschinen in der Lage die Serialisation und
Aggregation in klrzester Zeit umzusetzen.

Einfache und intuitive Benutzeroberflachen

Mit nur einer, anwenderfreundlichen Benutzerober-
flache wird die Einrichtung und Bedienung der TQS
Maschine ein Kinderspiel. Die einzigartige Configure-
Fast Funktion ermdglicht ein sehr einfaches und Uber-
sichtliches Einrichten aller Komponenten, wie z.B.
Transporteinheiten, Drucker und Kameras, Uber die
Bedieneroberflache.

Erfiillung der globalen Track & Trace Bestimmungen
Das System verfugt Uber alle Eigenschaften zur Erfll-
lung der gesetzlichen Vorschriften in den USA, der EU,
China, sowie anderen Landern, weltweit. Die Layout
Software der TQS Fast Track Maschinen beinhaltet re-
levante Codierungsvorlagen und entsprechende Daten-
bezeichner welche den globalen Bestimmungen ent-
sprechen. Sobald sich die Bestimmungen eines Landes
andern, erhalt die Software die entsprechenden Up-
dates um eine beispiellose und rasche Erfullung der neu
entstehenden bzw. gednderten Track & Trace Bestim-
mungen zu gewadhrleisten.

Effizientes Line Management

Samtliche Produktionsschritte, von der Serialisation bis
zur Palleten Aggregation, werden uber ein einziges
System mit einer intuitiven Line Manager Software ver-
waltet. Das bedeutet, dass fiir eine effiziente Bedienung
der Maschine oder der einzelnen Teilkomponenten we-
der Expertenwissen, noch umfangreiche Investitionen
in Schulungen und in die Betreuung der Bediener not-
wendig sind.

/Die Garantie fluir Prozess- und
TQS — Traceable
Wipotec

Akkurater Druck und Priifung bei
Hochgeschwindigkeit

Die Integration von Serialisierungsgeraten in die Ver-
packungslinie sollte nicht auf Kosten der allgemeinen
Effizienz erfolgen. Alle TQS Maschinen, einschlieRlich
dem Fast Track Portfolio, sind mit einer prazisen Druck-
und Prifungstechnologie ausgestattet, welche einen
Produktdurchlauf von bis zu 300 Stlick/Min. — bei gerin-
gem Ausschuss — ermoglicht.

Effiziente Datenverwaltung

Ein weiteres, einzigartiges Merkmal von TQS und auch
Fast Track ist die Moglichkeit zusatzlich zu Serialisa-
tionsdaten auch weitere Produkteigenschaften daten-
technisch zu erfassen. Diese Eigenschaften konnen z. B.
die Gewichts- und Kodierungsqualitat enthalten. Diese
zusatzlichen Daten kdnnen zusammen mit der einma-
ligen Seriennummer des Produktes (TQS Traceability+)
gespeichert werden.

Standardisiertes Kommunikationsprotokoll

TQS verfugt Uber offene XML- und OPC-UA-Schnitt-
stellen. Diese gewadhrleisten lber den gesamten Pro-
duktionsprozess eine Flexibilitdt bei der Verbindung mit
verschiedenen ,Level 3“ Anbietern. Diese Schnittstelle
ermdglicht einen nahtlosen Austausch von Daten zwi-
schen der Produktion, dem Lagerwesen und dem
Warenwirtschaftssystem. Durch die Nutzung dieser
universellen Schnittstellen eriibrigt sich eine Anpassung
oder erneute Validierung der einzelnen Maschinen
innerhalb der Linie, wenn das Ubergeordnete System
ein Update bendtigt.

* Der Zeitraum von 6 Wochen beginnt mit Auftragsannahme und endet vor der Maschinen-Abnahme.



Lagenstabile
Faltschachtelibernahme
fur beste Druckergebnisse

/TQS: geblindeltes Expertenwissen
fur [hre maBgeschneiderte Applikation

Track & Trace beginnt mit der richtigen Beratung bezlig-
lich der landerspezifischen Regularien und deren Um-
setzung durch die TQS-Losung. Auf dieser Grundlage
arbeiten unsere Projektingenieure die fur Sie richtige
Maschinen- und Linienkonfiguration aus. Sie stehen
Ihnen wéahrend der Auftragsabwicklung zur Seite und
helfen spater, zusammen mit unserem Service, bei der
Implementierung in lhre Produktionslinien. So stellen
wir sicher, dass die vereinbarten projekt- und kunden-
spezifischen Anforderungen ebenso eingehalten wer-
den wie eine termingerechte Fertigstellung.

Hochpraziser Produkttransport fiir beste Druckqualitat
Der speziell fur die Produktserie TQS entwickelte stu-
fenlos hohen- und breitenverstellbare Oberlaufer tber-
nimmt die Faltschachteln sicher und gibt die notwen-
dige Zwangsfihrung. Die Zahnriemen fir den
Transport sind dabei mit einer speziellen und hoch-
grifigen Gummibeschichtung ausgestattet, um die
Packung bestmaoglich zu halten. Kleine Toleranzen in
der Faltschachtelhohe werden ausgeglichen. Schlupf-
und Packungsbewegungen wahrend des Drucks sind
dadurch ausgeschlossen.

Dariiber hinaus wird eine hohe Druck- und Verifi-
zierungsgenauigkeit gewadhrleistet, die mit Hilfe von
optionalen Synchronisationssensoren sogar noch erhéht
werden kann. TQS-Maschinen bestechen durch einen
hochpréazisen Produkttransport, der selbst bei hohem
Durchsatz eine extrem prazise Codierung ermdoglicht.
Der sichere Transport aller Packungen wird durch die
seit Jahren bewdahrte NT-Bandtechnologie gewabhrleis-
tet, die auch als Basis fur das hochprazise Wiegen
dient. Durch die Verwendung dieses bewahrten Bau-

kastensystems kann ein sehr groRkes Spektrum an
Produktdimensionen realisiert werden.

Online Grading

Alle TQS-Serialisierungsmaschinen (TQS-HC-A und
TQS-SP) sind mit einer Funktion ausgestattet, um die
Druckqualitat des aufgedruckten Codes inline zu pru-
fen. Diese Priifung (Grading) erfolgt im Durchlauf der
Packung und ist angelehnt an die ISO/IEC 15415 (fir
2D Codes) bzw. 15416 (fir 1D Codes).

Diese Auswertung ist ein guter Indikator fir die
Druckqualitat und wird als Tendenzanzeige verwendet.
Inline Grading ersetzt keine vollwertige, normengerech-
te Verifizierung des Druckergebnisses.
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Globales Codieren

/TQS: intelligente Losungen fUr

mehr Medikamentensicherheit

ConfigureFast: fiir einfachste und

schnelle Handhabung

Intuitiv. und ideal zu bedienen bietet TQS dank
ConfigureFast die groktmogliche Flexibilitét bei ein-
fachster Handhabung. Bei ConfigureFast werden
Transportsystem, Codiereinheit, Kamera, Waage und
Etikettierer aus nur einer Software heraus gesteuert.
Das bedeutet flir den Bediener ein komfortables Ein-
richten und kurze Umrustzeiten bei Produktwechsel,
wahrend der sonst ubliche langwierige Wechsel
in verschiedene Bedienoberflachen komplett ent-
fallt. Diese Durchgangigkeit erstreckt sich Uber alle
Aggregationsstufen.

Verifikation

Um gemalk der geltenden Normen ISO 15415 (fur 2D
Codes) bzw. 15416 (fir 1D Codes) offline die Druck-
qualitat zu verifizieren (Grading), bieten wir entspre-
chende Code-Verifizierer an. Diese kdnnen je nach
Codegeometrie und -dimension applikationsspezifisch
ausgewahlt und bestellt werden.

Tamper-Evident Versiegelung

Wichtiger Bestandteil zur Erflllung der europaischen
Gesetzgebung fur die Sicherheitsmerkmale von Arznei-
mitteln ist der manipulationssichere Verschluss der
Einzelverpackungen. Der sogenannte Tamper-Evident
Verschluss kann auf mehrere Arten umgesetzt werden.
Bei den Serialisierungsmodulen TQS-SP und TQS-HC-A

Hochste Flexibilitat beim Druck landerspezifischer Etiketten

99 Mit TQS verfugt
Wipotec tber
ein flexibles
und modulares
Track & Trace System,
das perfekt auf

unsere Bedldrfnisse
zugeschnitten wurde.

Dr. Marco Klingele
Track & Trace Program Lead/Head of Administration
Losan Pharma GmbH

verwenden wir unseren sehr kompakt konstruierten
Tamper-Evident Etikettierer, um Sicherheitslabel zu ap-
plizieren. Unser spezielles Oberldufersystem gibt den
Faltschachteln den notwendigen Halt.

Etikettierung mit Inline Thermotransferdruck

Bei diversen Anwendungen ist es notwendig, die Einzel-
packungen zusatzlich mit landerspezifischen Etiketten
bzw. Vignetten zu versehen. Dies erfolgt in den
Maschinen TQS-SP und TQS-HC-A ebenfalls mittels
kompakter Etikettiereinheiten. Durch den optionalen
Einsatz von Thermotransferdruckern lassen sich hier
z.B. flexibel Chargendaten aufdrucken.

Sichere und zuverlassige Tamper-Evident Versiegelung
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/TQS mit ConfigureFast:
Einfachste Bedienung Uber nur
eine Softwareoberflache

TQS von Wipotec ist die konsequente Umsetzung von 9 9 Aenova hat sich fir

Track & Trace. Das System ist einfach zu bedienen und Wi
ipotec als Track & Trace
besticht dank ConfigureFast durch ideales Handling P

uber nur eine Softwareoberflache. S}/ST@W//@?CGTOWTGN
Im TQS wird ﬁowohl der Inhalt als éuch 'd.as D.ruck— GNZLSCW'@O/GW, weijl

layout des gewilinschten Drucks gleichzeitig mittels

ConfigureFast generiert. Zeitgleich werden die Druck- neben der

daten an den Drucker und an die Bildverarbeitung ge-
sendet. Diese einfache Bedienung erspart lhnen die
bekannte und mitunter umstandliche Einrichtung der
verschiedenen Einzelsysteme. Durch die Verwendung
der Druckdaten hat die Kamera bereits die pixelgenaue
Information Uber das Druckbild. Der Bediener arbeitet
zeitsparend in nur einem System, das voll integriert ist
und zentral per Touchscreen bedient wird.

Hier lassen sich auch umfangreiche Mengen an In-
formationen Ubersichtlich darstellen. Sie haben alles
sofort im Blick und kénnen Anderungen geméR lhrer
Benutzerrechte interaktiv und einfach vornehmen.

Uber ConfigureFast bedienen und steuern Sie so-
wohl unsere Thermoinkjet- (TlJ) bzw. CO,-Laser-Drucker
als auch den Thermotransferdrucker (TTO) fur Etiketten.
Die Einrichtung aller TQS-Maschinen erfolgt somit kin-

derleicht und intuitiv. Alexander Pohl
Technical Expert Packaging
Aenova-Group

lUberzeugenden Technik
vor allem das sehr
einfache und schnell
erlernbare, innovative
Bedienkonzept gefdllt.
Das Resultat sind
extrem kurze Umrlstzeiten
und damit einhergehend
eine deutlich hohere
Produktivitat in der Linie.

ConfigureFast User Interface Drucklayout einmal anlegen.
Druckdaten zur gleichen Zeit

an Drucker und Kamera

Maschine eingerichtet

St (01) 4053213000004
{17) 270526
e (10) 321TQS

21) B585HRTCOBXNAS
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/TQS: Offene Schnittstellen

fUr sicheren und zuverlassigen

Datentransport

Ganz gleich, wie lhre aktuelle IT-Struktur aussieht: Sie
muissen die bendtigten bzw. generierten Track & Trace
Daten zuverlassig darin einbinden. Dabei gilt: Je gerin-
ger die Anzahl an zusatzlich zu installierenden Modulen,
umso besser.

TQS setzt auf die Verwendung offener XML- und
OPC-UA-Schnittstellen, um keine proprietare Insel-
I6sung zu schaffen. Mit dem Line Manager des TQS
haben Sie den geringstmdglichen IT-Aufwand. Die
Produktionsauftragsdaten koénnen so direkt in die
Maschine eingespeist werden. Der Line Manager lauft

Einfachste Integration durch
hochst flexible Softwarelésung
ausgezeichnet durch offene
Schnittstellen

auf einem der TQS-Module der Linie und kann einfach
und bequem an eine Vielzahl von Level 3-Anbietern an-
geschlossen werden.

Kern des Line Managers ist die Produktionsdaten-
bank, auf der die Daten wahrend des Produktionsvor-
gangs gehalten werden. Durch den lokalen Zwischen-
speicher ist die Produktionslinie fir den Fall temporarer
Server- und Netzwerkinfrastrukturausfélle gesichert.
Die dauerhafte Datenspeicherung erfolgt nur in den
Level 3-Systemen.

Interface

Line Level

Device Management

¢
ice C,o\’\“o“e
eVt

Wipotec ist sowohl Solution Provider bei GS1 Germany
als auch Voting Member im Kreise der GS1 Global
Healthcare Solution Provider. So kooperieren wir aktiv
mit den grofkten Pharmazeuten und setzen relevante
Vorgaben und Anderungen hinsichtlich Serialisierung
und Aggregation gleichermafen vorbildlich um.

1 Solution Partner
WIPOTEC GmbH

Germany

Wipotec ist Mitglied der Open SCS Working Group.
Damit stehen wir fir flexible Méglichkeiten zur Einbin-
dung in bereits bestehende Produktionsinfrastrukturen
und dartber hinaus flir eine offene und standardisierte
Anbindungsphilosophie an Gibergeordnete Systeme.

@)

OPEN SCS

Working Group



12 rosse

/ Bedienerfreundliche Serialisierung

auf kleinstem Raum

Die TQS-SP steht fiir eine bedienerfreundliche Seriali-
sierungsldsung einzelner Faltschachteln. Diese werden
von einem speziell entwickelten und doppelt gefiihr-
ten Oberldufersystem lagenstabil und sicher aus dem
Kartonierer Gbernommen.

Das Oberlaufersystem lasst sich einfach, schnell,
stufenlos und dreidimensional auf verschiedene Falt-
schachtelformate anpassen. Die Bedruckung erfolgt
wahlweise auf den seitlichen Laschen oder der Ober-
seite der Faltschachtel. Die Installation der TQS-SP
kann im Linienverbund mit automatischer und als mo-
bile Stand-Alone Einheit mit manueller Produktzufuhr
erfolgen. Die Einheit kann nachtréglich in jede Ver-
packungslinie integriert werden.

Dank ConfigureFast werden alle Druckdaten gleicher-
mafken und unmittelbar an den Drucker und das Druck-
bild an die Kamera gesendet sowie alle Systemkompo-
nenten aus nur einer Softwareoberflache heraus ohne
Programmwechsel direkt, schnell und einfach bedient.

Ergédnzend zur TQS-SP, TQS-HC-A sowie zur TQS-BP
bietet Wipotec einen vollautomatischen Gruppiertisch
zur reihenweisen Bereitstellung von Faltschachteln
oder Bilindeln zum anschliekenden Verpacken oder
gar Aggregieren in die nachsthohere Verpackungsstufe
(z. B. Umkarton) an. Der Gruppiertisch muss nicht sepa-
rat eingerichtet werden. Seine Steuerung erfolgt uber
die jeweilige TQS-Maschine.

Wichtigste Features

Lagenstabile Faltschachtelibernahme und
fuhrungssicherer Transport flir beste Druck-
und Leseergebnisse

TQS-InkPrint Drucker mit einem Druckkopf
und vollstandig integrierter Bedienerfiihrung
TQS-VIO1 Kamera mit vollstandig integrierter
Bedienerfuihrung

Flexible Druckkopf- / Kameramontageposition
Grofer 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsment

Validierungspakete und Dokumentationen
IQ/0Q, FDS, RA, TM (optional)
Werkzeugloser Formatwechsel

Ihre Benefits

= All-in-One-Bedienkonzept flir schnelles und
einfachstes Handling

= Hoher Durchsatz bis zu 600 Stck/min
(300 Stck/min als Standard)

= Kompakte Einheit zur schnellen Integration
und Einsatzbereitschaft zum Erzielen von
Kostenreduktion

Technische Daten TQS SP

Material der Maschine
Eigengewicht
Schutzart
Ausbringleistung
Produktléange
Produkthoéhe
Produkttiefe

Produkttransporthéhe

Nennspannung
Nennfrequenz

Anschlussleistung

Druckluft

Edelstahl V2A/AISI 304
180 kg
IP54 "

300 Stck/min (optional 600 Stck/min)

30-200 mm (optional 2

0-300 mm)

10-150 mm (optional 10-200 mm)

40-200 mm (optional 80—300 mm)

800—-950 mm

(optional 700—840 mm / 900—-1.050 mm)

L1/N/PE 100-240 V
50/60 Hz
1kVA

Ca. 6 bar 16 NI/min, Guteklasse 5/3/3

nach DIN ISO 8573-1

' Strahlwasser von oben

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte der Standardmaschine ohne applikations-
bzw. wagespezifische Anbauteile. Erweiterte Leistungsdaten auf Anfrage moglich.

(approx. 1976)

(approx. 1636)
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfiihrungsbeispiel

TQS SP 13

Hochste Qualitat
beim Bedrucken

Llckenloses Verifizieren
der Faltschachteln

elektrischer
Anschluss

pneumatischer
Anschluss

Transportrichtung
- @ 2
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500

(approx. 802)
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/Serialisierungslbsung
fur flache Kartonzuschnitte

Die TQS-SP fir nicht aufgerichtete Faltschachteln von
Wipotec wurde fiir die Offline-Codierung und Seria-
lisierung flacher Kartonzuschnitte von Pharma-Falt-
schachteln konzipiert. Sie ermdglicht das wirtschaftli-
che Serialisieren kleiner und mittlerer Losgrofken von
Pharmaverpackungen, die vorproduziert oder handver-
packt werden sollen. Als zentralisierte Serialisierungs-
I6sung ist die TQS-SP damit eine willkommene Alter-
native fur Inline-Serialisierung von Faltschachteln auf
Verpackungslinien mit nur geringen Serialisierungs-
anteilen oder einer hohen Anzahl von Jobwechseln auf-
grund kleiner Losgroken. Ohne Integrationsaufwand ist
die TQS-SP sofort einsatzbereit.

Wichtigste Features

Sicherer Transport der nicht aufgerichteten
Faltschachteln durch ein speziell entwickel-
tes Transportsystem

TQS InkPrint Drucksystem mit mehreren
Druckkopfen und vollstandig integrierter
Bedienerfuihrung

100 % korrekte Druckergebnisse durch voll-
flachige optische Druckverifikation
Aussortierung fehlerhafter Produkte in ab-
schliekbaren Auffangbehalter

Grofker 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsment

lhre Benefits

= Wirtschaftliche Serialisierung kleiner und
mittlerer Losgrofken von Faltschachteln

= Zentralisierte Losung ohne
Vor-Ort-Integrationsaufwand

= All-in-One Bedienkonzept fiir schnelles
und einfachstes Handling

= Hoher Durchsatz:
Bis zu 250 Kartonzuschnitte/min

= GrofRke Produktbandbreite durch einstell-
bare Formatstellen

Komfortables Einrichten und kurze Umrlstzeiten: Mit
dem systemibergreifenden Bedienkonzept Configure-
Fast von Wipotec lassen sich Layout-, Transport- und
Drucksystem sowie die kamerabasierte Echtzeitveri-
fizierung von Code und Text Uber eine gemeinsame
Softwareoberflache steuern. Das bewdhrte Transport-
system flihrt die Kartonzuschnitte auch bei hohen Ge-
schwindigkeiten sicher Uber die Anlage und ermdglicht
so dauerhaft prazise Druckergebnisse hochster Qualitat
und Positioniergenauigkeit. Das Kamerasystem der
TQS-SP erfasst uUber eine 100 % Produktprifung alle
Druckmerkmale der verarbeiteten Produkte. Karton-
zuschnitte mit fehlerhaften oder unlesbaren Codes und
Texten werden zuverlassig ausgeschleust. Es kdnnen
Formate bis zu einer Breite von 372 Millimetern ver-
arbeitet werden. Die stufenlose Formatumrilistung bei
Produktwechsel ldsst sich einfach und in wenigen
Minuten ausfihren. Erfolgreich serialisierte Kartonzu-
schnitte werden in ein Ablagemagazin transportiert.

Technische Daten TQS SP

Material der Maschine
Eigengewicht
Schutzart
Ausbringleistung
Produktléange
Produkttiefe
Produkttransporthohe
Nennspannung
Nennfrequenz

Anschlussleistung

Druckluft

Edelstahl V2A/AISI 304

300 kg

IP54"

250 Stck/min

Bis 430 mm

Bis 372 mm

800-950 mm (optional elektrisch hohenverstellbar)
L1/N/PE 100-240 V

50/60 Hz

TkVA

Ca. 6 bar 16 NI/min, Glteklasse 5/3/3
nach DIN ISO 8573-1

' Strahlwasser von oben

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte der Standardmaschine ohne applikations-

bzw. wédgespezifische Anbauteile. Erweiterte Leistungsdaten auf Anfrage méglich.

(ca.1509)

500
595

max. 115

min. 690

1740 535

TQS SP 15

Stapelverarbeitung der
ungefalteten Faltschachteln

Bedruckung der Faltschachtel

1636

360

830

000

“Ef 766 + N
720
ca. 1166

Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfuhrungsbeispiel



16 TQS HC-A

/Serialisierung und Gewichtsinspektion

zugeschnitten auf inre Anforderungen

Die TQS-HC-A tbernimmt die komfortablen Eigenschaf-
ten der TQS-SP hinsichtlich Produktfiihrung und Seriali-
sierung und ergéanzt sie um eine abschliekende Vollstan-
digkeitsprifung mittels Gewichtserfassung. Zusatzliche
Module erweitern sie um kompakt integrierte Tamper-
Evident und landerspezifische Vignetten-Funktionalitat.

Die Faltschachteln werden durch einen stufenlos ver-
stellbaren und optimal synchronisierten Oberlaufer vom
vorgelagerten Kartonierer iUbernommen. Dieser hoch-
prazise Produkttransport ist die Grundlage flir eine sau-
ber geflihrte Codierung mit anschliekender Verifikation.
Fehlerhafte Codierungen werden vor dem Wageband
in einen eigenen, abschliekbaren Auffangbehalter
ausgeleitet. Fehlgewichtige Packungen hingegen ha-
ben ein zweites Auswurfsystem unmittelbar hinter dem
Wageband.

Dank ConfigureFast werden alle Druckdaten gleicher-
mafken und unmittelbar an den Drucker und das Druck-
bild an die Kamera gesendet sowie alle Systemkompo-
nenten aus nur einer Softwareoberflache heraus ohne
Programmwechsel direkt, schnell und einfach bedient.
Eine weitergehende Beschreibung des Kontrollwaagen-
moduls finden Sie im Prospekt der HC-Avantgarde.

Wipotec bietet erganzend zur TQS-HC-A einen voll-
automatischen Gruppiertisch zur reihenweisen Bereit-
stellung von Faltschachteln oder Biindeln zum an-
schlieRenden Verpacken oder gar Aggregieren in die
nachsthdhere Verpackungsstufe (z.B. Versandkarton)
an. Der Gruppiertisch muss nicht separat eingerich-
tet werden. Seine Steuerung erfolgt lber die jeweilige
TQS-Maschine.

Wichtigste Features

Lagenstabile Faltschachtelibernahme und
fuhrungssicherer Transport fur beste Druck-
und Leseergebnisse

TQS-InkPrint Drucker mit einem Druckkopf und
vollstandig integrierter Bedienerfiihrung
TQS-VIO1 Kamera mit vollstandig integrierter
Bedienerfiihrung

Flexible Druckkopf-/Kameramontageposition
Hightech-Wagezelle

Groler 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsment

Validierungspakete und Dokumentationen
IQ/0Q, FDS, RA, TM (optional)
Werkzeugloser Formatwechsel

Ihre Benefits

= All-in-One-Bedienkonzept flir schnelles und
einfachstes Handling

= Kompakte Hightech-Multifunktionseinheit
fur hochste Produktivitat

= Hoher Durchsatz bis zu 600 Stck/min

= Maximale Integrationsflexibilitat durch
modulare Konfiguration

tastea 17

Technische Daten TQS HC-A

Material der Maschine
Eigengewicht
Schutzart
Ausbringleistung
Wagebereich
Produktléange
Produkthdhe
Produkttiefe
Produkttransporthohe
Nennspannung
Nennfrequenz

Anschlussleistung

Druckluft

Edelstahl V2A/AISI 304

400 kg (mit Tamper-Evident 600 kg)

IP54 "

300 Stck/min (optional 600 Stck/min)

Bis 750 g (optional bis 1.500 g)

30-120 mm (optional 20—220 mm)

10-150 mm (optional 10—200 mm)

40-200 mm (optional 80—300 mm)

800-950 mm (optional 700840 mm / 900-1.050 mm)

L1/N/PE 100-240 V
50/60 Hz
1kVA

Ca. 6 bar 16 NI/min, Guteklasse 5/3/3

nach DIN ISO 8573-1

Zuverlassiges Ausschleusen
fehlerhafter Behéltnisse

' Strahlwasser von oben

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte der Standardmaschine ohne applikations-

bzw. wagespezifische Anbauteile. Erweiterte Leistungsdaten auf Anfrage moglich.

(ca. 1506)
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800
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Wipotec Weighing Technology —
Wiegen mit EDK Wagezellen

elektrischer Anschluss

: pneumatischer Anschluss
Transportrichtung [
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(101)

-

500 300 200 400

(ca.1404)

Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfuhrungsbeispiel




18 TQS HC-A mit Tamper Evident

/Serialisierung, Gewichtsinspektion
und Tamper-Evident flr ihre

Produkisicherheit

Die TQS-HC-A mit Tamper-Evident, beidseitig ausge-
stattet mit Etikettiersystemen, bietet die Mdglichkeit,
die Faltschachtel im Durchlauf zu serialisieren, den ent-
sprechenden Druck zu verifizieren, die Stecklaschen
mit Tamper-Evident Labels manipulationssicher zu ver-
schlieken, Vignetten zu applizieren, nach diversen
Sortierregeln auszuschleusen und gleichzeitig noch zu
wiegen.

Landerspezifische Etiketten oder Vignetten wer-
den durch einen kompakten Etikettierer angebracht.
Alternativ kann das System auch mit einem optionalen
Thermodrucker zum Drucken von Batch- oder Seriali-
sationsdaten ausgeristet werden. Das bedeutet, dass

alle absehbaren Bestimmungen hinsichtlich der welt-
weiten Serialisation mit nur einer, platzsparenden und
bedienerfreundlichen Maschine abgedeckt werden.

Wahlweise kann die TQS-HC-A mit Komplettgehduse
geliefert werden. Dies gewaéhrleistet die Sicherheit
des Prozessablaufes; d. h. wahrend des Betriebs kann
das Bedienpersonal nicht in den Prozess eingreifen.
Der Austausch von Verbrauchsmaterial beim Drucker,
Vignetten-, oder Sicherheitssiegelaggregat, inklusiver
aller Maschneneinstellungen, erfolgen von einer Seite.
Dies vereinfacht die Bedienung, insbesondere bei der
Handhabung von integrierten Anlagen.

Fehlerhafte Codierungen werden vor dem Wéageband
in einen eigenen, abschliekbaren Auffangbehélter aus-
geleitet. Fehlgewichtige Packungen hingegen haben
unmittelbar hinter dem Wageband ein eigenes Aus-
wurfsystem. Die intuitive Bedienung aller Komponenten
ist bequem und zentral in nur einer Software organi-
siert. Das heifkt, aus nur einer Softwareoberflache her-
aus werden alle Systemkomponenten ohne Programm-
wechsel direkt, schnell und einfach bedient.

Funf Funktionen (Serialisieren, additive Etikettenbe-
druckung, Tamper-Evident, Vignetten Labeler, Wiegen)
innerhalb einer Unit machen die TQS-HC-A zur kom-
paktesten Serialisierungsmaschine der Welt, die als
Raumwunder in engste Produktionsumgebungen ein-
fach integriert werden kann und gegentlber Einzel-
komponenten ein hervorragendes Preis-Leistungs-
verhaltnis aufweist.

Q elektrischer
Anschluss
I‘?hqselort_ pneumatischer
ichtung — . 10 Anschluss
(s
1 1
. - &
T -
T T

[

2]

800 150 400
ca. 1364
ca. 1640
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TQS HC-A mit Tamper Evident 19
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfuhrungsbeispiel



20 TQS BP

/ Einfachste Aggregation von Blindeln
— formatunabhangig und flexibel

Die TQS-BP verfligt Uber die ideale Ausstattung zur ein-
fachen Umsetzung der ersten Aggregationsstufe. Sie
ermdglicht die Zusammenfassung der Seriennummern
von mehreren Einzelpackungen zu einer fiir das Biindel
eigenen und einzigartigen Seriennummer.

Das Modell verfligt Uber ein formatunabhéngiges
Transport- und Lesesystem. Die Blindel werden direkt
aus dem Blindelpacker ibernommen oder manuell per
Hand zugeflhrt. Die intelligente Code Identifikation der
Maschine erlaubt die groktmogliche Flexibilitdt trotz
moglicher Variationen in der Buindelgeometrie.

Unabhéngig davon, ob die Bindel straffbanderoliert,
geschrumpft oder volleingeschlagen verpackt sind, kdn-
nen diese mit der optionalen UV-Kameravariante sicher
und zuverlassig ausgelesen werden. Erganzend zur
TQS-BP bietet Wipotec einen vollautomatischen Grup-
piertisch zur reihenweisen Bereitstellung von Blindeln
zum anschlieRenden Verpacken oder gar Aggregieren
in die ndchsthohere Verpackungsstufe (z. B. Versand-
karton) an. Der Gruppiertisch muss nicht separat ein-
gerichtet werden. Seine Steuerung erfolgt tber die je-
weilige TQS-Maschine.

Wichtigste Features

Vollintegrierter Labeldrucker und
Appliziereinheit inkl. Kamerakontrolle
High Performance TQS-VIO2 Kamera fur
prazise Code-Verifizierung
Handscanner zur Abfrage und Anderung
der Aggregationshierarchie
Zuverldassige Ausscheidung mittels
Ziehpusher

Grofser 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsmentu

Validierungspakete und Dokumenta-
tionen 1Q/0Q, FDS, RA, TM (optional)
Kameramontage vorne und hinten
(optional)

Werkzeugloser Formatwechsel

Ihre Benefits

= All-in-One-Bedienkonzept flir schnelles
und einfachstes Handling

= Platzsparendes Design zur leichten
Integration in bestehende Linien

= Hoher Durchsatz bis zu 90 Stck/min
(30 Stck/min Standard) erméglicht
signifikante Produktivitdatserhéhung

TQS BP 21

Technische Daten TQS BP

Material der Maschine
Eigengewicht
Schutzart
Ausbringleistung
Produktlange
Produkthohe
Produkttiefe
Produkttransporthéhe
Nennspannung
Nennfrequenz

Anschlussleistung

Druckluft

Edelstahl V2A/AIS| 304
210 kg
P54

10—-200 mm

L1/N/PE 100-240 V
50/60 Hz
1kVA

nach DIN ISO 8573-1

30 Stck/min (optional 90 Stck/min)

30 mm (optional bis 350 mm)

40-200 mm (optional 80—300 mm)
800-950 mm (optional 700—840 mm / 900-1.050 mm)

Ca. 6 bar 16 NI/min, Guteklasse 5/3/3

mittels TQS-BP

! Strahlwasser von oben

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte der Standardmaschine ohne applikations-

bzw. wéagespezifische Anbauteile. Erweiterte Leistungsdaten auf Anfrage méglich.
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Optional: der vollautomatische
Gruppiertisch
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfuhrungsbeispiel

Professionelle Blindeletikettierung



22 tasce

/ Die perfekte halbautomatische
Aggregation fur Versandkarton

und Palette

Die TQS-CP steht fur die semiautomatische Aggrega-
tion manuell gepackter Umkartons. Mit ihr lassen sich
komfortabel die Einheiten einer niederen Verpackungs-
ebene (Faltschachtel oder Biindel) der hoheren Ver-
packungsebene (Versandkarton) zuordnen.

Die Verpackungseinheiten werden durch den Be-
diener lagenweise in den Versandkarton gegeben.
Nach dem Packen jeder Lage wird Uber die vollinteg-
rierte Kamera von oben eine vollflachige Aufnahme ge-
macht. Die Kamera verfahrt dabei vollautomatisch auf
die vorher eingestellte Packungshdhe, um immer den

Wichtigste Features

Industrieller Etikettendrucker auf héhen-
verstellbarem Tisch

Hochmoderne Kamera zur Multicode-
Lesung von oben und vollstandig inte-
grierter Bedienerflihrung

Grofker 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsmenu

Ergonomisch anpassbare Hohenverstellung
des Produkttisches

Validierungspakete und Dokumentationen
IQ/OQ, FDS, RA, TM (optional)
Wé&geplattform (optional)

Werkzeugloser Formatwechsel

lhre Benefits

= All-in-One-Bedienkonzept flir schnelles und
einfachstes Handling

= Sichere und zuverlassige Aggregation
jedes einzelnen Produkts

= Hoherer Nutzenvorteil durch
Aggregationsmaoglichkeit fur Versandkarton
und Palette (optional) in einer Maschine

richtigen Fokusabstand zu haben. Nachdem die defi-
nierte Anzahl von Lagen und Einheiten erreicht ist, wird
die Aggregationsstufe abgeschlossen und automatisch
ein Etikett erzeugt.

Mit der TQS-CP lasst sich auch die nachste Ver-
packungsstufe (z. B. Versandkarton auf Palette) ab-
bilden. Mit Hilfe der Option TQS-MP kann hierbei paral-
lel die Aggregation der Palette stattfinden — in der
Version TQS-MP-EXT sogar vollintegriert. Der Be-
diener wird durch das integrierte Display am mobilen
Scanner unterstutzt.

1530

TQS CP 23

Technische Daten TQS CP

Material der Maschine
Eigengewicht
Schutzart
ProduktmaRe (B x T x H)
Produkttischhéhe
Nennspannung

Nennfrequenz

Anschlussleistung

Edelstahl V2A/AISI 304
280 kg
IP54 "

L1/N/PE 100-240 V
50/60 Hz

0,8 kVA

500-800 mm einstellbar

600x 400x 550 mm (optional 840 x 560 x 550 mm)

! Strahlwasser von oben

Bei diesen Angaben handelt es sich um Richtwerte der Standardmaschine ohne applikations-

Hochauflésende Kamera
fur vollflachige Aufnahmen

bzw. wagespezifische Anbauteile. Erweiterte Leistungsdaten auf Anfrage moglich.

Optional: TQS-MP-EXT zur
Aggregation der Palette
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfihrungsbeispiel



24 TQS Bottle TQS Bottle 2 5

/Serialisierung fur Flaschen und Vials

Drucker, Kamera, Transportbander, Ausschleusung
und alle anderen Module sind vollstandig in das
System integriert. Sie sind aufeinander abgestimmt
und werden Uber ein zentrales Display gesteuert.

Spezielle Zuflihrungs- und Handlingmodule Vollstandig
ermdglichen das Applizieren von Etiketten integrierte

mit hochster Préazision, insbesondere auf Kontrollwaage
nicht ganz gleichmaRigen Glasbehéltern.

Die TQS-Bottle von Wipotec serialisiert Arzneimittel- Sternrad mit formatspezifischen Taschen oder einem
flaischchen bei hohen Transportgeschwindigkeiten. angetrieben Seitenpressband. Je nach Bedarf kann die
Die Serialisierung erfolgt durch das Aufkleben von Anlage mit Hilfe von Formatteilen auf produktspezifi-
Etiketten. Das kompakte und platzsparende Design der  sche Anforderungen eingehen. Ein Thermodrucksystem
TQS-Bottle verbunden mit einer sehr kurzen Bauform  sorgt fiir die hochaufldsende Bedruckung der Etiketten
in Produktlaufrichtung erleichtert die Integration in  mit Klartext und Produktcodes.

Produkte ohne Etikett
werden erkannt

und zur Nacharbeit
ausgeschleust.

Die Kamera kontrolliert jedes Etikett, bevor es appliziert
wird. Dadurch kann das System falsche oder fehlerhafte
Etiketten vorher ausschleusen. Die Produkte erhalten
also zu 100 % korrekte und verifizierte Etiketten.

Das Massageband braucht
keine Formatteile um Etiketten
auf unterschiedlich groke
Produkte zu applizieren.

vorhandene Linien. Die Etikettierung erfolgt in einem
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Wichtigste Features

Sichere Produktiibernahme durch
modulare Bauweise in verschiedenen
Varianten moglich
Thermotransferdrucksystem fiir
hochauflosenden Druck von Klartext
und Produktcodes

100 % korrekte Etiketten durch voll-
flachige optische Druckverifikation
Aussortierung fehlerhafter Etiketten
Wiederzufihrung nicht etikettierter
Produkte

GroRer 21,5"-Touchscreen mit intuitivem
Steuerungsmentu

Optional ausstattbar mit Prazisions-
wagesystem

I

Ihre Benefits

= All-in-One Bedienkonzept fiir
schnelles und einfachstes
Handling

= Platzsparendes Design
zur leichten Integration in
bestehende Linien

= Hoher Durchsatz

= Grolke Produktbandbreite
durch modulare Konfiguration



26 TQS SP Bottle

/Hilfscodebedruckung und ultra-
schnelle Runduminspektion von

Flaschen und Vials

Die TQS-SP-Bottle bedruckt und verifiziert Flaschen
oder Vials mit Hilfscodes. Diese werden mittels ClJ-
Drucker entweder auf den Boden oder den Deckel der
Behaltnisse gedruckt (ggf. nur unter UV-Licht sichtbar).
Im Anschluss verifiziert die Maschine bereits vorseria-
lisierte Flaschen- oder Vialetiketten, die den zuvor ge-
druckten Hilfscodes zugeordnet werden.

Die Hilfscodeaggregation dient der spateren uber-
geordneten Aggregation in Bindel oder Umkartons.
Das in die Maschine integrierte 360°-Kameramodul
dient zusatzlich der Runduminspektion zylindrischer
Objekte, wie beispielsweise der optischen Kontrolle von
Codierungen, Layouts und Klarschrift auf Vials oder
Flaschen. Zur omnidirektionalen Erkennung der Objekte
werden mehrere ultraschnelle Kameras verwendet.

Codierte Behéltnisse mit falschen Etiketten oder
fehlerhaften Hilfscodes werden getrennt voneinander
sicher aus dem Produktstrom ausgeschleust und in ab-
schlieRbaren Behéltnissen aufbewahrt.

Mittels ConfigureFast werden bei der TQS-SP-Bottle
aus nur einer Softwareoberflache heraus alle Subkom-
ponenten wie Drucker und Kameras einfach und schnell
konfiguriert.
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausflihrungsbeispiel

TQS CP Bottle 27

/Zuverléssige 360°-Runduminspektion

ZUr semiautomatischen Aggregation

Die TQS-CP-Bottle wurde fiur Flaschen oder Vials zur
perfekten Integration in Produktionslinien entwickelt.
Sie kann direkt am Auslauf aller géngigen Etikettier-
maschinen aufgestellt werden und vereinzelt zylin-
drische Behaltnisse zur 360°-Runduminspektion und
omnidirektionalen Verifizierung der bereits zuvor seri-
alisierten Etiketten. Das verantwortliche 360°-Kamera-
modul zeichnet sich durch eine zentrale Verstelleinheit
aus, mit der alle Kameras einfach und werkzeuglos auf
den jeweiligen Flaschendurchmesser angepasst wer-
den. Flaschenfoérmige Produkte werden uber die Trans-
portschnecke der Maschine zugefuhrt.
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Die Codes der vorserialisierten Produkte werden in ei-
nem 360°-Verfahren identifiziert. Nicht lesbare oder un-
glltige Seriennummern flihren zu einer Ausschleusung.
Ein vollautomatischer Gruppiertisch dient der reihen-
weisen Bereitstellung der Produkte zum anschliefken-
den Verpacken oder Aggregieren in die nachsthéhere
Verpackungsstufe (z.B. Umkarton). Der Gruppier-
tisch muss nicht separat eingerichtet werden. Seine
Steuerung erfolgt Uber die TQS-Maschine. Nach der
Einbringung in den Karton bringt der Benutzer das
automatisch bedruckte Etikett auf den Versandkarton
auf und verifiziert dieses mit dem Handscanner.
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Alle Angaben in mm | Abbildung zeigt Ausfuhrungsbeispiel



28 TQS SP RFID

/Von der Produktion bis zum Patienten
Sicherheit durch RFID

Traceable Quality System

Das Gesundheitswesen ist dabei, die RFID-Technologie
als Standard zu etablieren. RFID ermdglicht die Ver-
wechslungskontrolle, beugt der Abzweigung von Arznei-
mitteln vor und gibt Herstellern, Einrichtungen und Mit-
arbeitern die Méglichkeit den Uberblick iiber Medika-
mente auf Verpackungs- und Dosisebene zu behalten.
Die Pharmaproduzenten stehen jetzt vor der Heraus-
forderung, diesen Trend zu bedienen. Das Traceable
Quality System erflillt die erforderlichen Aufgaben — in
der gewohnt benutzerfreundlichen Art.

Das TQS verfugt Uber einen Continuous-Inkjet-
Drucker zur Kennzeichnung der Verschlusskappen mit
Klartext oder Code. Da der Inhalt der Kennzeichnung
Uber die zentrale Steuerung eingegeben wird, erhalten
Drucker und Kamera die gleichen Informationen. Daher
prift die Kamera den Aufdruck im nachsten Schritt,
ohne dass ein Bediener sie anlernen muss.

Auch die RFID-Einheit ist vollstdndig in das System in-
tegriert. Sie empfangt also automatisch die gleichen
Daten wie der Drucker und die Kamera, die sie dann
entweder in ein Tag schreiben oder Daten auslesen
kann, die bereits in einem friilheren Prozessschritt ge-
schrieben wurden.

Wichtigste Features

= ClJ druckt Code oder Text auf
Deckel

= 100 % Druckkontrolle

= RFID schreiben und lesen

lhre Benefits

= Ein System

= Eine Bedienoberflache
Ein Kontakt

Ein Servicepartner
Unendliche Méglichkeiten

Speziell fiir Vials

Handling, Transport und Sortierung von Glasbehéltern
mit kleinem Durchmesser erfordert besondere Sorg-
falt. Das TQS ist mit speziell entwickelten Modulen
ausgestattet, um diese moglichst vorsichtig zu verar-
beiten. Deshalb fihrt es die Flaschchen durch den ge-
samten Prozess, ohne dass sie umfallen oder gar be-
schadigt werden.

TQS SP RFID 29

Zuséatzlich zur Verifizierungseinheit fir den Druck
verfligt das System uber eine Kamera die von oben
die Kappenfarbe jedes Vials prift. Durch das Aus-
schleusen von falschen Vials werden Verwechslungen
vermieden, die sonst zeitaufwédndige Nacharbeit und
Kosten verursachen wirden.

1

Ausschleusung umgefallener Vials
Vereinzelung

ClJ Drucker

Seitenkamera zur Verifizierung

des CIlJ-Drucks

5. Kamera von oben zur Kappenkontrolle

NN
© 0N

RFID Antennen
Ausschleusung
Gut-Kanal

Schlecht-Kanal

@ Vial
® Ausgeschleustes Vial




30 TQS OEM Kits

/ Zuverlassiger Experten-Service,
zugeschnitten auf inre Bedurfnisse

/OEM-Komponenten: TQS zur
direkten Maschinenintegration

OEM-Kits fiir hochste Flexibilitat

Neben den selbstdandigen Maschineneinheiten der
TQS-Serie gibt es auch Module zur direkten Integration
in Verpackungsmaschinen. Diese Varianten werden
mit der Abktlirzung ,,OEM*“ gekennzeichnet. TQS-OEM-
Kits und deren Funktionsumfédnge entsprechen dabei
denen der Einzelmaschinen. So wird die TQS-SP-OEM
zur Serialisierung im Kartonierer integriert. Gleiches o
erfolgt bei der TQS-CP-OEM fir die vollautomatische
Aggregation von Versandkartons, die direkt in der
Endverpackungsmaschine eingesetzt wird.

Wenn Sie sich fur Wipotec als Ihren zukiinftigen System-
lieferanten entscheiden, profitieren Sie von unserer
langjahrigen Serviceerfahrung mit Wage- und Inspekti-
onslésungen. Vom reinen Beratungsservice bis zum kon-
kreten Linien- und Produktsupport liber den gesamten
Produktlebenszyklus sind wir |hr zuverldssiger Partner.

Wenden Sie sich bezliglich |hrer Anforderungen ver-
trauensvoll an uns. Gerne beraten wir Sie im personli-
chen Gesprach detailliert Uber den Umfang und die
Ausflihrung der einzelnen Serviceleistungen. Vertrauen
Sie unserer Erfahrung und Zuverldssigkeit. A

Platzsparende Integration

TQS-Integrationsvarianten sind besonders dann sinn-
voll, wenn vorhandene Einbausituationen nicht gent-
gend Platz bieten. Beide Modulvarianten kénnen auch
gemischt betrieben werden. Das schafft Freirdume
fur lhren individuellen Bedarf. Die Integration dieser
Baugruppen erfolgt grundsétzlich in Zusammenarbeit
mit dem Maschinenbauer, da es sich hierbei immer
um anlagenspezifische Einbauten handelt.

Integration in Casepacker

Integration in Etikettiermaschine

1. Zentrale Steuerung Uber ge-

meinsames HMI

2. Thermotransferdrucker (TTO)
zur Kennzeichnung von
Etiketten

3. Vollintegrierte Kamera zur

Verifizierung des Drucks

1. TQS-VIO3 Kamera fiir das
lagenweise, vollflachige Lesen
der Daten auf Case-Packing
Ebene

2. Thermotransferdrucker fir
Versandkarton-Label

3. TQS-VIO verifiziert das
Versandkarton-Label

4. Funk-Handscanner inkl. inte-
griertem Bediendisplay mit
industriellem Thermotransfer-
Etikettendrucker

Herausragende Serviceleistungen,
von denen Sie profitieren

= 24/7* — Stéandige Erreichbarkeit per Hotline

= Weltweites Servicenetz mit autorisierten Technikern fir den
Einsatz vor Ort

= Professionelle Installation und Optimierung auf
Kundenanforderung fiir einen reibungslosen Geratestart

= Europaweite Konformitatsbewertung sowie Instandsetzung beim
Tausch eichrelevanter Teile

= Vorbeugende Wartung, Aufbereitung und Optimierung lhrer
Systeme

= Schnelle Reparaturen vor Ort unter Verwendung von Originalteilen

= Uberpriifung der Kalibrierung und bei Bedarf Neujustierung der
Gesamtsysteme

= Allgemeine und gezielte Produktschulungen fir mehr Effizienz

= Fernwartung (bei entsprechender Hardware) zur sofortigen Hilfe
aus erster Hand

* Bei Abschluss eines entsprechenden Servicevertrags



Bringen Sie lhre Produktion
auf das hochste Niveau:
Schnell, kostensparend und
gewinnbringend!

Sprechen Sie uns an!
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